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TRANSFLUID®
MAME SPRAVNE

RESENI

Se znackou transfluid®, prinasime spickovou technologii do vasi vyroby, transfluid® resent, sluzby a sys-
témy jsou nastaveny pro standardy svétoveho trhu. Vase pozadavky a komplexni vyzvy pro individualni
produkci it seriovou vyrobu se stalou a vysokou kvalitou splni transfluid® high end technologie ve vyvoji
zakaznickych reseni a vysoké parametry strojd.

transfluid® pomaha realizovat vase zameéry a plany.

0BSAH

t bend - ohybacky trubek

- servoelektricke 4
- servohydraulicke b
- kompaktni 8
- robatické ohybani 9
t project - Software 11
Systémy zakladani trubek 12
Prehled vyrabénych strojd 14
t form - stroje pro tvareni trubek

- rotacni tvarent 16
- axialni tvareni 18
- kombinovane tvarent 19
t work - mabilni a kampaktni stroje 20
t cut - stroje pro deleni trubek 22

t motion - automatizovana vyroba 23



T BEND - OHYBACKY TRUBEK

SERVOELEKTRICKE - PRAVO/LEVE
CNC RIZENE

Rychlejsi a efektivngjsi.

Rizené osy mohu pracovat synchronné a simultdnné pro optimalni vyrobni
cyklus. Nastroje na vice ohybovych dravnich s automatickou vymeénou umozni
vyrobit slozité geometrie s vice polomery na trubce i s tvarovanymi matricemi.
Ohybacka ohyba vpravo i vlevo, smér ohybu meéni automaticky béhem

ohybactho programu pro dosazeni maxialni flexibility a rychlosti. Maze
provadet i tlacné ohyby pro ohyb vétsich polomérd.

PREHLED STANDARDNICH TYPU

DB 622-CNC-R/L 6-22mm 66 mm
DB 630-CNC-R/L 6-30 mm 90 mm
DB 642-CNC-R/L b - 42 mm 168 mm
DB 2060-CNC-R/L 6-60 mm 180 mm
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podivej se na

video

ZAKLADNI VYBAVENI

« Ohybact hlava pro ohyb vpravo a pro ohyb vlevo, jedno upinaci
zafizen trubky

« Ohybaci hlava se polohuje horizontalné a vertikalné

« Ohybant ve vice rovnich - ohybaci hlava maze byt vybavena
vice ndstroji nad sebou

« Zapusténa ohybaci osa pro moznost ohybu malych polomérd

» Minimalni upinaci délka konce trubky

« Upinaci zarizent trubky pro segmentovy limec

« Doprovodna pritlacnd matrice pro chyby do 180°

« Centralni mazani

« Rizené vytazeni trnu pred dokoncenim ohybu

 Mazani trnu

« t control provozni fidici systém a software pro stroj

« Klimatizacni jednotka pro elektricky rozvadéc

VOLITELNE:

« Pracovni délka 2000 mm, 3048 mm, 4572 mm & 6096 mm
« Opakovana repozice - prichozi upinaci zafizen trubky
« Tlacny ohyb pro velké poloméry

« Booster / pritlak do chybu (v ose upinaciho zafizeni)

« Automaticke zakladani trubek

« Detekce polohy svaru trubky

« \zdalena diagnostika

« Drzak pro vyhlazovaci matrici

« Bezpecnostni kryt & scanner

« Software t project Basic, t project Professional etc.
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T BEND - OHYBACKY TRUBEK ZAKLADNI VYBAVENI
SE RVU E LE KTR I CKE « Ohybani vpravo - ve sméru hodinovych rucicek

b « Ohybaci hlava se polohuje harizontalné a vertikalne
CN c RiZE N E « Ohyban{ ve vice urovnich - chybaci hlava mize byt
vybavena nejmené tremt trovnémi nastroje nad sebou
Zapusténa ohybaci osa pro moznost chybu malych polomérd
Minimaln{ upinaci délka konce trubky
« Upinaci zafizeni pro pouziti segmentoveho limce
Doprovodnad pritlaéna matrice pro ohyb az do 180°
Centralni mazant stroje
Rizené vytazeni trnu pred dokancenim ohybu
» Mazani trnu

Regeni a technologie s perspektivou.

Vysoce dynamické stroje s plné servoelekrickym fizenim os. Rizené osy mohu praco-
vat synchronné. Optimalni nastaveni vyrobniho cyklu lze nastavit individualnég, lze volit
simultanni chod osy, rychlosti pro vyrobni cyklus individuélnihe vyrobku i serioveé pro-
dukce. Nastroje na vice chybovych trovnich s automatickou vymenou umozni vyrabit
slozité geometrie s vice polomeéry na trubce s tvarovanymi matricemi.

Ohybacka ohyba jednim smérem - vpravo. Mize provadet i tlacné ohyby pro chyb

« T control provozni fidici systém a software pro stroj

vetsich polomerd. VOLITELNE:
« Pracovni délka 2000 mm, 3048 mm, 4572 mm & 6096 mm
PREHLED STANDARDNICH TYPU « Opakovana repozice - prlchozi upinaci zafizent trubky

« Tlacny ohyb pro velke polomeéry

Trubky - ¢ « Booster / pfitlak do ohybu (v ose upinactho zafizeni)

Strizneé zarizeni pro délent trubky pri ohybu

DB 622-CNC-VE 6-22mm 66 mm o L
« Automatické zakladani trubek
DB 630-CNC-VE 6-30mm 30 mm « Detekce polohy svaru trubky
DB 642-CNC-VE 6-42mm 168 mm « Drzak pro vyhlazovaci matrici
DB 650-CNC-VE 6-508 mm 150 mm - Ve dlopesile
DB 2060-CNC-VE 6-60mm 150 mm * Bezetnostni kryt & scanner .
« Software t project Basic, t project Professional etc.
DB 2080-CNC-VE 6 - 80 mm 240 mm
DB 20100-CNC-VE 20-101,6 mm 305 mm
DB 40130-CNC-VE 20-1273 mm 390 mm
DB 40150-CNC-VE 20 - 150 mm 450 mm
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T BEND - OHYBACKY TRUBEK

ZAKLADNI VYBAVENI:

S E RVU H Y D R AU I_ I CK E « Ohybani vpravo - ve sméru hodinovych rucicek
25 g « Ohybaci hlava se polohuje horizontalné a vertikalne
CNC - RIZENE

« Zapusténa ohybaci osa pro moznost ohybu malych polomérd
» Minimalni délka upnuti konce trubky

S vysokou kapacitou ohybu, flexibilni a ekonomicke « Upinaci zarizeni pro pouziti segmentového limce
Tato serie strojd se vyznacuje stabilitou, kapacitou pro vysoké zatizeni a zaroven « Doprovodna pritlacna matrice pro ohyb az do 180°
ekanomickou vyrobou i pro individualni produkci. Pouziti kamponentd vysokych « Centraln{ mazani stroje
kvalit zarucuje dlouhodobou vykonnost stroje. « T control provozni fidici systém a software pro stroj
VOLITELNE:
. i . « Pracovni délka 2000 mm, 3048 mm, 4572 mm & 6096 mm
PREHLED STANDARDNICH TYPU « Ohybani ve vice trovnich - ohybaci hlava mdze byt vybavena
. nejmené tremi sadami nastroje nad sebou
Trubky - ¢ « Opakovana repozice - prdchozi zafizeni pro upnuti trubky
DB 642-3A-CNC 6-42mm 105 mm « Tlacny ohyb pro ohyb velkych polomérd
0B 2060-3A-CNC 6 - 60 mm 150 mm . Bovt'lyste’r / P’rltla’k do otlyhtf (v ose UElnaCth zarizeni)
« Stfizneé zarizeni pro délent trubky pri ohybu
DB 2090-3A-CNC 6-889mm 225 mm « Automatické zakladant trubek
DB 40120-3A-CNC 20-120 mm 300 mm = Lssbie pillsiy s ol

« VVzdalena diagnostika

DB 40139-3A-CNC 40 - 140 mm 350 mm . I;]riék pro vyhlazovaci matrici
DB 40168-3A-CNC 40 -170 mm 425 mm « Rizené vytazeni trnu pred dokoncenim ohybu
DB 40220-3A-CNC 40 - 220 mm 700 mm * Mazant tnu
« Bezpecnostni kryt & scanner
DB 60273-3A-CNC 60 - 273 mm 820 mm « Software t project Basic, t project Professional etc.
DB 80330-3A-CNC 80 - 325 mm 950 mm
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T BEND - OHYBACKY TRUBEK

KOMPAKTNI POLOAUTOMATICKE

VOLITELNE:
« Prodlouzent nebo zkracent pracovni délky 1,5 az 6,0 metr(
Kompaktni a vykonné. « Délkovy doraz bez upinactho zafizent
« Upinaci zarizeni trubky v linearnim vedent
Stroje s hydraulickym pohonem a vysokou kapacitou ohybu se vyznacuiji « Snimace pro zobrazeni délky a rotace trubky, s moznosti
jednoduchym ovladanim s dotykovym panelem a PLC fizenim stroje. Ohyba- nastavent tolerance polohy
cl osa je pohanéna hydraulicky, osa délky a rotace je rucni. « Rizené vytaZeni trnu pfed dokanéenim chybu

« Mazani trnu
« Doprovodna pritlacna matrice
« Dalsi jednotky mohou byt instalovany

PREHLED STANDARDNICH TYPU (zarfizeni pro predmontdz zareznych krouzkd, flaring,
odjehlovani, pila)
DB 642 K 6 - 42 mm 105 mm
DB 2076 K 6-761mm 150 mm
DB 20101 K 6-101,6 mm 250 mm

podivej se na

video



T BEND - ROBOTICKE

OHYBANI

Maximalni volnast pro ohyb

Technologie robotickeho chybani spojuje vysokou univerzalnost pro vyrobu
a jednoduchou manipulaci. Robot ma na svem rameni instalovanou ohybaci
hlavu s ohybem vpravo a druhou chybaci hlavu s chybem vlevo.

Osm synchronizovanych plné elektrickych os poskytuje mnoho mozno-
sti a variant pro zpracovani trubek. Je mozne ohybat trubky s jiz tvarenym
koncem, méni¢ polomeérd umozni vyuzit az 6 nastroji pro ohybani. Dlouhé
trubky s ohyby na koncich je mozné ohnout aniz by v celé délce cestovaly
prostorem bez podpéry. Robat mlZze trubky odebirat ze zasobniku a odkld-
dat ohnute na urcené misto.

podivej se na

video

STANDARDNI TYP

DB 622-ROBO-R/L  6-22mm @

VOLITELNE:

 Levo/Pravy ohybaci systém

« Ohyb ve vice drovnich

« Tlacny ohyb pro velké poloméry
« Automatizované zakladant trubky
« Detekce polohy svaru trubky




ZAKLADNI & VOLITELNE VYBAVEN:

1. Ohybaci trn riznych tvard a materiald

2. Vyhlazovaci matrice, chybaci trn a upnuti
se segmentovym limcem

Tlacny ohyb

Vykonne servopohony

Ohybaci nastroje pro trubky s jiz tvarenym koncem

o v W

Specialné tvarovane nastraje pro chyb dratu
neba pravouhle tyce
Integrovane strizneé zarizeni

8. Doprovodna pritlacna matrice

9. 360° rotujici pravo/leva chybaci hlava
10. Ohyb trubek s tvarenym koncem

11. Ohyb bez trnu s malym prdmérem trubky
12. Centralni mazani

13. Pocitac s rozhranim pro fizent stroje

14. Rucniscanner pro vybér ohybactho programu



T PROJECT - SOFTWARE
VIRTUALNI PODPORA

PRO VYSSI VYKON

Jen nékolik krokd k hotovému vyrobku

Software t project ukaze moznosti a varianty v automaticky navrzené simu-
laci jeste pred zapocetim vyroby. Komplexni geometrie lze zobrazit, ukazat a
resit mozne kanflikty pri ohybu. T-project pouziva databazi vlastnosti trubek
a tim urychluje optimalni nastaveni v ohybacim programu. Vstupem pro tvor-
bu program mize byt pfimé zadani na obrazovce numericky nebo graficky
nebo impart vykresd nebo modell standardnich i zakaznicky definovanych
formdtd. Je mozné propojeni s externim méricim systémem a tim ve zpétné
vazbé automaticky korigovat delky a dhly finalnitho vyrobku. Software pos-
kytne tdaje o délce vyrobniho cyklu a rozvinutou délku trubky.

Je mozna sitova komunikace s PDA nebo ERP zakaznika.

Individualni pozadavky na software

Vyvinuli jsme ctyfi verze naseho t project software, kazda z verzi se da po-
uzit jako individudlni nebo sitova. t project méze byt instalovan centrdlné
v firemnim zabezpecenim prostredi.

t project Basic

Vstup a vypocet chybactho programu pro ohnuti trubky, bez zobra-
zeni mozne kolize

« Primy prevod izometrickych udajl na data pro chyb

« Automaticky vypocet korekci delky a uhlu

« Vlypocteni prostorove vzdalenosti zacatku A a konce trubky B,
takze obsluha midze snadno zkontrolovat délku rucne.

« Software mize sdilet data s externim méficim zafizenim a pfi-
padneé CAD a Office programy. Volitelné podporované formaty
jsou napriklad IGES, STEP, JT a PCF.
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t project Professional

Vstup a vypocet ohybactho programu pro ohnuti trubky véetne
simlace a testu pripadne kolize.

« Stejne zakladni vlastnosti jako t project Basic

« Nezbytné prodlouzenti trubky se vypocita a automaticky prida

« Kolizni test overi proveditelnost ohybu pred skutecnym ohybanim
a umozni nalézt pripadneé varianty a reseni kolizi trubky stroje,
nastroje, podlahy

« Software doporuci mozneé alternativy

« Software pracuje se skutecnymi rozméry CAD modelu stroje
ENEL ]

« Dalsi objekty v okoli je mozne take zahrnout do testu kolize
(sloupy, police, schiidky atd.)

« Je mozné provadet simulaci s trubkymi, které maji jiz tvarene
konce nebo pfiruby atd.

t project Draft

Verze pro tablet pro mobilni pouZiti

t project PM-N

Project management software
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ZAKLADACI SYSTEMY:

Stanice pro zarovnani a nastavent
Zakladac trubky s kyvnym ramenem
Dopravnikovy podavac

Retézovy podavat

Zakladaci stdl

Vibracni misovy podavac

Krokovy podavac

MANIPULACNI SYSTEMY
A GRIPPERY/UPINADLA:

Vnejsi gripper
Manipulacni robot
Rotacni modul

Horni manipulator

Horni manipulator v akci
Spodni manipulator

Vnitini a vnéjsi gripper




SYSTEMY ZAKLADANI A MANIPULACE S TRUBKAMI

DESIGN A VYROBA TRANSFLUID®

Spravny systém pro pozadovany vyrobni postup

Nabizime radu variant zakladacich systéma trubek pro vsechny stroje podle
pozadovanych specifikaci primeéru, délky a materialu. Trubky, které jsou jiz
na vstupu vybaveny tvarenym koncem nebo fitingem, matict atd. mohu byt P
také automaticky zakladany. Didlezita je obvykle spravnd orientace trubky L
v okamziku, kdy se odebird k prvnimu kroku zpracovani. Maze byt deteko- -
vana a nastavena poloha svaru, otvoru atd. Automaticky lze nasadit fiting,
koncovku atd., ktera pokracuje s trubkou k dalsimu kroku technologie.

Razné systémy jsou vhodné podle délky : pro kratke trubky s uchopenim
zespodu, s vkladaci osou, pro dlouhe trubky manipulace shora zavésenymi
manipuldtory, s dchopem na vice mistech nebo podpérnym dopravnikem.

Jako manipulacni a technologicky prostredek
mizZe byt vyuzit take robot. " e AN, -
s o o o S T

Dilezite je také zachovat mozny pristup operatora e e -
pro udrzbu, nastavent stroje a vybaveni nastroji. ~By N gl 5
Vsechny systémy jsou navrzeny a kombinovany

s ohledem na optimalni integraci s pozadovanymi
technologiemi vyroby.



TRANSFLUID® - prehled vyrobnthe programu




t form - UMR rotacnim rozvalovact tvarent

t form - AM vyhrdlovaci stroje t cut - RTO beztriskove rotacni délici stroje




T FORM - TYP UMR

MOZNOSTI VYBAVENI:

ROTACNI ROZVALOVACI TVARENI

« Automaticke uvolnént

« Nozni spinac

« Mikromazaci systém

« Zpracovani nosnych krouzki

Vykonne a rychle tvarent.

UMR tvareci stroje pro trubky pouzivaji technologii postupneho rozvalova-
ni stény trubky obvykle zevnitr trnem az do konecného pritlaceni vnejsiho
povrchu stény trubky na opérnou matrici, ktera urcuje tvar.

Pr tvareni koncl v obyklém hlu 20°-90°, s délkou upnuti od 1 x D, dosahne
stroj vytvoreni hladkého povrchu pro tésnéni. Tvareni do 90° lze provadet
v jednom cyklu. Nastroje lze rychle ménit. S vhodnymi nastroji je mozneé
take uzavirat konce trubky. Stroje lze programovat a nastavit pozadovane
parametry podle vyrobku.

PREHLED STANDARDNICH TYPU

UMR 628 6-28mm 2,5 mm 4 -10 sec.
UMR 642 6 - 42 mm 4,0 mm 4 - 15 sec.
UMR 30115 30 -115mm 4,0 mm 10 - 45 sec.

AN
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podivej se na

video
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T FORM - TYP SRM

ROTACNI TVARENI

Vice technologii na jednom stroji

Tvérent, déleni, déleni po chybu, tvareni zavitl. Rotacni technologie zvysuje
moznosti tvareni trubek s minimalizaci ndkladi do néstroje. Vsechny poho-
ny jsou servaelektricke, kdyz je tfeba jsou rizene CNC. Nastaveni stroje SRM
je ulozeno v programu, takze se minimalizuje prace s nastavenim stroje.

Rlzné verze nastrojl rozsiruji moznost pouziti stroje pro beztriskové délent

nebo déleni po ohybu. Stroj mdZze vyrobit interni nebo externi profil, mize
pracovat synchronné zvenku/ zevnitf diky specialnimu nastroji.

PREHLED STANDARDNICH TYPU

Trubky - ¢ Tloustka stény max. Doba cyklu

SRM 622 4 - 22 mm 1,0 mm 4 - 10 sec.
SRM 1565 15 - 65 mm 15 mm 8 - 14 sec.
SRM 40127 40 -1273 mm 2,0 mm 15 - 50 sec.
SRM 50176 50 - 176 mm 3,0 mm 15 - 60 sec.

gl
podivej se na

video
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MOZNOSTI VYBAVENI:

« Procesni jednatka s radialnim a axialnim servoelektrickym
posuvem

« Valcovaci jednotka s tlakovym ohybanim pomaci CNC-fizeni

« Vyhazovac pro fizené vykladani trubky

« Volitelné spoustént

« Mikromazaci systémy

« Kadovane nastroje

« Pasovy fultracni systém




T FORM - TYP REB

AXIALNI TVARENI

Axialni tvareci stroje REB s maximalni silou tvareni 1 300 kN jsou vhodné
svou kapacitou a presnosti pro vyrobu slozitych tvar(. Vybavuje se az b-ti
tvarecimi stanicemi, a dodatecnym meziupinanim trubky. Ovladani pomoci
dotykového panelu je snadné a intuitivni. Ridici system umoziuje induvidu-
alni nastaveni parametr( v programu a sekvenci provadenych krokd.

Stroje se vybavuje bud servoelektrickym nebo servohydraulickym pohanem

podle potreby aplikace. Simultanni chod a fizeni vice os v realném case
umoznuje dosazeni vysoke pfesnosti a opakovatelnosti tvarenych geometril.

PREHLED STANDARDNICH TYPU

’ . . Doba cyklu
TrUbkv i ¢ / 1 Stanice

REB 420 4-20mm 60 mm 2 -3 sec.
REB 632 6 -32 mm 80 mm 2,5 -35sec.
REB 645 6 -45mm 90 mm 3 -5sec
REB 660 6 - 60 mm 180 mm 5-8sec.

Sm'——M
b transfluid R =

ud.[ve' se na
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video

MOZNOSTI VYBAVENI:

« Servoelektrické ovladani tvareci osy
» AZ dalSich b kroka tvareni

« Doplnkove upinaci zarfizeni

« Mikromazaci systém

« Kadovani nastroje

« Rozpoznavani nastrojl

« Nakladani a umisténi soucasti




T FORM - KOMBINOVANE TVARENI

REB/SRM

Silné partnerstvi: axidlni a rotacni tvareni

Pro optimalni splnéni individualnich pozadavk( kombinujeme technologie
tvaren, obvykle axialni tvareni a rotacni tvareni, do jedncho stroje. Dodatecna
upinaci jednotka trubky umazni tvareni extrémnich tvarQ. Je mozné tvaret jiz
ohnuté trubky v tvarovanem upnuti, provest i odriznuti dodatecne delky trubky
po ohybant.

Nas kombinovany stroj je spojenim axialniho a rotacntho tvareni s az 6-ti
axialnimi tvarecimi stanicemi, s dvéma rotacnimi stanicemi , s dvéma poha-
nénymi nosici nastroji pro orientaci prirub a dodatecnou upinaci jednotkou.
Horizontaln{ upinaci system usnadnuje tvareni jiz chnutych trubek.

transliid

pnd[vej.se na

video

MOZNOSTI VYBAVENI:

Az 6 dalsich krokd tvarent

Dalsi stanice pro valcovani

Valcovaci formovaci jednotka s funkci volného tvaru
a CNC fizenim

Pridavné upinaci jednotky
Mikromazaci systém

Automatické uvolnént

Podavani externich obrobka
Polohovani lemovani/obrobki

se servoelektrickym otacenim ndstroji
Drzak pro rotacni nastroje

(odjehlovani, zakriveni, licovani, valcovani)




MOBILNI A KOMPAKTNI STROJE

OHYBANI - ODJEHOVANI - TVARENI

MOBILNI OHYBACKY TRUBEK

Sestava malych uzitecnych stroj pro nejuzivangjsi operace na rznych
mistech. Kapacita od 6mm do 115 mm. Oveérene klasicke technologie
s velmi dobrym pomerem ceny a vykonu, efektivni, jednoduche na pouzi-
vani, s vysoce kvalitnim vysledkem zpracovanti.

Model Trubky Volitelé polozky:

MB 642 @6 -42mm - Pila

MB 2060 @6 -60mm - Odjehlovaci zarizent
MB 3080 @®6-90mm - Predmontdz prstynk
MB 30115 @6 -115mm - Flaring 37/10

Rotacni tvareci stroj

Tvareci stroj pro postupné rotacni rozvalovani stény trubky trnem proti ma-
trici je pohanén elektromatorem. Upnuti trubky je rucni, prisun hydraulicky,

rucni. Tvareni v thlech 37° and 90° je urceno tvarem ndstroje a matrice.

Vyrobeny povrch je vhodny pro tésnent.

Model Trubky
UMR 642H @6 -42mm
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Odjehlovaci zarizent pro trubky

Odjehlovaci zarizent s elektrickym pohonem pouziva HSS ostri
— kuzel pro vnejsi a kuzel pro vnitini odjehlent trubky.

Obrabéci nastroje lze menit.

Model Trubky
RE 642 @6 -42mm
RE 2060 @ 20 - 60 mm




MAXIMALNI VYKON
S MINIMALNIM USILIM

Stroj pro ukosovani konce trubky

Stroje pro tkosovani se vybavi pohonem a Ukosovacim nastrojem
pdle pozadovaného primeéru trubky k Gkosovani. Je mozné opracovat
az tloustku stény 20mm na specialni hlavé. Cely rozsah primerd se
pokryje jednim nastrojem bez potrebne vymeny.

o Pro pripravu profilu stény pro svar s thlem 30°
o Jiné dhly na vyzadani

21

Zarizeni pro predmontaz zareznych krouzkd,
s automatickou orientact a merenim pouziteho tlaku

Zarizeni pro pfedmontaz zareznych krouzk® a vicenasobnych krouzkd
dle DIN 2353 pro malé a stredni vyrobni série. Mdze byt mobilni nebo
stacionarni.

« Kratky vyrobni cas

Spolehlivy process (fizeni taku a sméru)
Digitalni vstup a uloziste dat

Velka volnost v okoli upinani

Pro trubky 6 - 42 mm

Elektrohydraulicka pohonna jednotka

Pouziva se jako pohanna jednotka pro predmontaz zafeznych krouzkd
a 37° flaring. Je zakladnim zafizenim pro kvalitni provedeni zakladnich
technologii - predmontaze a flaringu.

o Vhodné pro trubky 6 - 42 mm
o Menitelne technologickeé nastavce



T CUT - BEZTRISKOVE ROTACNI

DELENI TRUBEK

Urceno pro presné déleni.

Beztriskove deleni nasi jednotkou RTO ma velkou vyhodu v cistém procesu delent
s velkou presnosti rezu. Technologie deleni rotacnim nozem je doplnéna odtazenim
koncd trubek pred dokoncent fezu, aby se zabranilo redukci svetlosti trubky.

PREHLED STANDARDNICH TYPU

b

podivej se na

video

RTO 628 6 -28 mm 2,0 mm
RTO 650 6-50,8 mm 2,5mm
RTO 2080 20 - 80 mm 3,0 mm
RTO 20100 20 -100 mm 3,0 mm

2,2 - 8,0 sec.
2,2 - 8,0 sec.
6 - 10 sec.
6 - 12 sec.
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MOZNOSTI VYBAVENI:

« Specidlni software pro optimalizaci poctu fezd
« Systémy znaceni

Rizné koncepty zakladani trubek:

« Odvijec s taznou jednotkou pro civky trubek

« Rovnaci jednotka pro rlizné priméry trubek a poza-
davky na primost

« Zakladaci stdl pro tyce

« Pdsové podavaci systémy pro tyce, velké prameéry
trubek a delsi trubky

« Systéemy schodoveho pasoveho podavani pro tyce,
malé priméry trubek a delsi trubky

Flexibilni uvolnéni:

« Samostatné, fizené uvolnént pro rezany obrobek a odpad
o Tridici systém az pro osm ezl trubek

« Pfimy prechod na dalsi krok procesu




T MOTION - AUTOMATIZACE
PRO OPTIMALNI CHOD VYROBY

Navrhujeme a realizujeme kompletni vyrobni bunky podle zadani zakazni-
ka, podle pozadovaneho tvaru, kvality, vyrabenehe mnozstvi, vcetné kontro-
ly kvality, s optimalizaci toku materialu. Navrhy obsahuji vstupni, vystupni
zarizeni, vazbu na planovani produkce. S vice nez 25 lety zkusenosti s na-
vrhem a provozem automatizovanych vyrobnich bunék mézeme nabidnout
reseni pro zpracovani trubek na nejvyssi drovni.

Volitelné mazeme nabidnout znacenti vyrobkd, kontrolu kvality kamerovym
systemem pro kontrolu tolerance geometrie nebo pro povrchu. Dalsi volitel-

nou technologii mdze byt dérovani trubek.

Plug in and Produce - Linka je k dispozici pro vysoka vyrobni mnozstvi,
umoznuje take rychle prestaveni pro odlisny produkt.

Prizplsobeni - dalsi technologicke kroky lze pridat nebo upravit stavajici.

Industry 4.0 - Rozhrani pro data z vyroby k dalSimu zpracovani a vyhod-
nocent.

Rychlost a presnaost - Vysoky stupen automatizace znamena rychly vyrobni
cyklus a vysoky vykon.
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